IS MAKINASI(DOZER) HAKKINDA
GENEL BILGILENDIRME
SUNUMU

HAZIRLAYAN

ALI ATAKAN

MAKINA MUHENDISI

(MMO iS MAKINALARI KOMISYONU UYESI)



s makinalari; bir llkenin alt ve iist yapisinin
imarinda, ekonomik ve  sosyal yonden
gelismesinde onemli katkilar saglayan uretim
araclaridir.

Yol,

Su-elektrik,

Baraj,

Kopru,

lletisim aglari,

Sanayi ve evsel atiklar icin alt yap,
sanayi yapilari,

Madenlerinin igletilmesi ve tagsinmasi v.b.

alanlarda is makinalari rolu oldukca yuksektir.



IS MAKINASI TANIMI

Is Makinalari,
2918 Sayili Karayollar Trafik Kanunun 3. Maddesinde;

"Yol ingaat makinalari ile benzeri tarim, sanayi, bayindirlik,
milli savunma ile cesitli kuruluslarin is ve hizmetlerinde
kullanilan; is amacina gore uzerine cesitli ekipmanlar
monte edilmig; karayolunda insan, hayvan, yuk
tasimasinda kullanilmayan motorlu araclardir” seklinde
tanimlanmaktadir.



DOZER TANIMI

Dozer;

Malzeme siyirma,
Tasima,

Yigma,

Serme,

Tesviye yapma,
Sev kesme,
Zemin gevsetme
vb. islerde kullanilan bir is makinasidir.




MAKINA OZELLIKLERI

Yiiriiytsg paleti

Cer grubu

Tasiyici makara
Yiiriiylis makaras
istikamet tekeri

Makine ozellikleri ve olculeri; makine agirhigina ve bicak
sekline gore degisiklikler gosterir. Genel olarak dozerler,
40 - 700 HP motor gucunde, 4 - 80 ton agirhiginda imal
edilmektedir. Dozer kullanimi, ulkemizde gerek kamu
sektorunde gerekse ozel sektorde olmak uzere buyuk bir
cogunlugunun motor gucu 300-400 HP ve agirhgi 30-40
tondan olugmaktadir.






MAKINA OZELLIKLERI

Ornek veri tablosu ( Angledozer icin )

Durumu Adi Birimi | Olgiileri
Toplam uzunluk (ana makine) mm 4890
Toplam uzunluk (U bigakla) mm 6553
Toplam uzunluk (Angledozer bigakla) mm 6020
Toplam geniglik (ana makine) mm 2779
Toplam genislik (U bigakla)* mm 4292
Toplam genislik (Angledozer bigakla) mm 4622
Toplam yiikseklik (Egzoz borusunun ucuna kadar) mm 3496
Toplam yiikseklik (ROPS kabin iistiine kadar) mm 3383

BOYUTLAR
Bigak genisligi mm 4622
Bigak yiiksekligi mm 1143
Bigcak kapasitesi m? 8,6
Palet eksenleri arasi agikhk mm 2134
Yerden ana sase altina kadar olan yiuikseklik mm 510
Palet uzunlugu (Diiz zeminde, yere temas eden bolimii) mm 3150
Standart palet genisligi (Palet papucu genisligi) mm 559
Palet tirnak yiiksekligi mm 76,4
Ana makine agirligi (ROPS kabin, bigak kaldirma silindirleri, K 28610

N kullanilan yaglar, sogutma suyu ve %10 yakit dahil) 9

AGIRLIK Calisma agirhg (Riper ve bigak dahil) kg 37000
Angledozer bigak agirhigi (baglanti kollari dahil) kg 2200
ileri 1.hiz Km/h | 3,96
ileri 2.hiz Km/h | 6,49
ileri 3.hiz Km/h | 9,93

PERFORMANS
Geri 1.hiz Km/h | 4,66
Geri 2.hiz Km/h | 7,56
Geri 3.hiz Km/h | 11,53




DOZER CESITLERI

1- BICAK SEKILLERINE GORE

Buldozer

Tiltdozer

Angledozer



Buldozer.pptx
Angledozer.pptx
Tiltdozer.pptx

DOZER CESITLERI

2- YURUYUS GURUPLARINA GORE

Lastik Tekerlekli Dozer

Paletli Dozer
Diiz Ucgen
Paletli Paletli



Paletli Dozer.pptx
Lastik tekerlekli dozer.pptx

DOZER CESITLERI

3- AKTARMA ORGANLARINA GORE

Hidromekanik Hidrostatik
Aktarma Organlar Aktarma Organlari



Hidromekanik.pptx
Hidrostatik.pptx

DOZER ATASMANLARI

ATASMANLAR

Bicak

Riper



Bıçak.pptx
Riper.pptx

DiZEL MOTOR

Dozer uzerinde bulunan dizel motoru, dozer sistemi igin
guc kaynagi olarak kullaniimaktadir.

Motor, yakitin kimyasal enerjisini 1s1 ve mekanik enerjiye
donusturur. Dizel motorlar icten yanmahl 2 ve 4 zamanli
olarak imal edilirler. Dozerlerde 4 zamanh dizel motorlar
kullanihir.

Dizel motorlarda pistonun icine sadece hava dolar.
Silindire dolan hava piston tarafindan yuksek oranda
sikistinihr. Sikisan hava yuksek basin¢g altinda 500
santigrat derece gibi bir sicakliga ulasir. Silindirin igine
enjektorler tarafindan puskurtulen yakit alev alir ve
patlama meydana gelir. Bu patlama sonucunda dizel
motordan gucg elde edilerek sistemde kullanilir.



DiZEL MOTOR

: Kam milleri
: Emme subabi
: Egzoz silibab

o0 m>

: Yakit pliskiirtlicii enjektor

: Hava girisi

m m

: Yanmis gaz gikisi (egzoz)
G: Silindir kafas)

H: Piston

I: Sogutma suyu

J: Silindir blogu

K: Piston kolu

L: Krank mili

M: Dengeleme agirhg

N: Motor yag




Ornek motor ozellikleri

Motor Donitis YOnil..........
Silindir Adedi ...............
Piston Agirhigi................
Silindir Diizeni..............
Silindir Cap1 x Strok.......
Silindir Hacmi...............
Sikistirma Orani.............
Motor Tam gaz Devri ......
Motor Rélanti Devri .......
Maksimum Giig.............
Maksimum Tork............
T/C Bayilma devri .........
T/C Hidrolik Bay.devri.....
Emme supabi ayari..........
Egzoz supabi1 ayari ..........
Kompresyon basinci.........

Min. kompresyon basinci....

Motor yag basinci(Rolanti)...
Motor yag basinci(Tamgaz)...
Termostat agilma sicakligi.....

MOTORUN OZELLIKLERI

. IVECO

. 8285.22.014

: Turbo sarjli, Direkt enjeksiyonlu, 4-zamanl
: 014 — 898470

: Sag dontislii (Motora 0n tarafindan bakilirsa)
: 8 Adet

: 3.415 — 3.445 kg/Adet, Agirlik Farkil5 gram
: 90° V motor

: 145 x 130 mm

017,174 cm?

: 15.5/1

: 2340+ 25 d/d

: 800 + 25 d/d

: 257 kW (1349 HP ) / 2000 d/d

: 1360 Nm /1200 d/d

: 1680 - 1780 d/d

: 1400 - 1500 d/d

:0.24 mm

: 0.46 mm

: 24 bar

: 20 bar

:2,5—3,5 bar

:4,5—6,0 bar

: 79 °C (174 °F)



MOTOR GUC EGRISI
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DiZEL MOTOR

Pistonun 2 kez asagi yukari hareketi ile 4 zaman
dedigimiz emme, sikistirma, patlama ve egzoz
zamanlari olugur. Bu zamanin tamamina bir ¢evrim
denmektedir. Diger bir ifadeyle bir ¢cevrim 4
zamanl motorlarda krankin 720 derece donmesiyle
tamamlanmaktadir.

1-Emme Zamani: Bu safhada, emme supab'inin agilmasi ile pistonun igine hava dolar.
Bu durumda piston asagi dogru hareket etmektedir.

2-Sikistirma Zamani: Bu safhada piston yukari hareket etmeye baslar. Bu sayede hava
yuksek bir oranda sikigir. Bu sikismanin dogurdugu yuksek basingla havanin sicakligi
500 santigrat dereceye kadar ¢ikabilir.

3-Patlama Zamani: Bu safhada asiri derecede 1sinan havanin ustune puskurtulen yakit
(mazot) alev alir. Bu patlamayla agiga ¢ikan enerji pistonu asagi dogru iter. Gug ve
donme hareketi bu safhada olugmaktadir.

4-Egzoz Zamani: Artik piston yukari ¢ikmaktadir. icerde olusan yanmis gazlar egzoz
supabinin acilmasiyla pistondan digarn atilir. Artik silindir 1 ¢evrimini tamamlamistir.



MOTOR YAGLAMA SiSTEMI

Motor parcalari cogunlukla hareketli parcalardan olusmaktadir.
Bu nedenle hareketli parcalarin yaglanmasi, sogutulmasi ve
temizlenmesi icin motor yagina ihtiyac duyulmaktadir. Dolayisi
Ile motorun yaglanarak parcalarinin korunmasi islemine motor
yaglama sistemi denilmektedir.




MOTOR SOGUTMA SISTEMI

Bir dizel motoru rejim sicakliginda tutulabilirse en yuksek
randiman alinabilmektedir. Motor parcalarinin korunmasi ve
motorun rejim sicakhginda calistirilabilmesi motor sogutma
sistemi ile saglanmaktadir.

MOTOR ISIS!
= .
9
( | 1
oo
1 KALORIFER
SISTEMI
Q Ana sogutma kanal 9 Sogutucu fan 0 Sogutulmus sivi donlgimi
@ Blok sogutma kanali e Radyatér kapag o Kalorifer isitict vanasi
e Termostat @ Genlegme kabi @ Isitici kalorifer petegi

@ Devirdaim m Radyator G Isitici fan







MOTOR YAKIT SISTEMI

Emme zamaninda silindirlere emilen veya basilan hava
sikistirildiginda basinci ve sicakligi yukselir.  Sikistirma
sonucu basinci ve sicakligi artan hava uzerine vyakit
puskurtulmesiyle yanma(patlama) islemi gerceklestirilir. Bu
islemi gercgeklestiren ve yakit miktarini kontrol eden sisteme

yakit sistemi adi verilir

1) Yakit tanki

2) Sase filtresi

3) Besleme pompasi

4) Yakit filtresi

5) Yakit enjeksiyon pompasi
6) Enjektor




MOTOR YAKIT SISTEMi (Common Rail)

7

..— - .r—_ i

1. Yakit deposu

2. On besleme pompas:
3. Yalkot Filtresi

4. Yuksek basing pompas:
5. Basing kontrol valfi

6. Rail basing sensoru

7. Rail

8. Enjektor

9. EQU
10, Krank mili iz sensoru
11. Kam mili sensoru
12. Gaz pedah hareket sensory
13. Yuksek basing sensoru
4. Hava sicakhik sensoru
15. Soqutma suyu sicaklik sensory
16. Hava kutlesi olgeri




MOTOR HAVA SISTEMI

Icten yanmali motorlarda yanma igin gerekli olan oksijen hava
lle saglanir. Emme zamaninda silindirlere alinan havanin
yeterli miktarda ve temiz olmasi, yanma sonucu olusan
gazlarin ise silindirlerden disart atilmasi islemlerini

gerceklestiren sisteme hava sistemi denir.

1) Hava filtresi

2) Turbosarj

3) Emme manifoldu

4) Son sogutucu(Radyator)
5) Egzoz manifoldu




BOSALTIM KAPAGI (Wastegate)

Motor gereken basinca ulastiginda bu sistem sayesinde
fazla olan egzoz gazlarin turbinin uzerine verilmeyerek
turbinin/lkompresorun devirin dusmesi ve boylece
kompresorun daha az hava emmesini saglamaktir.

Motor durdurulmadan once turbosarj turbin hizinin
dusurulmesi ayni zamanda yaglanmanin kesilmemesi,
motor hararetinin bir miktar dugmesi i¢cin motor 3-5 dakika
rolantide calistiriimalidir.




GOSTERGE VE IKAZ iSARETLERI ( Dijital )




GOSTERGE VE iKAZ ISARETLERI ( Analog)
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GOSTERGE VE iKAZ ISARETLERI(Hidrostatik Dozer)




TORK KONVERTOR

Tork konvertorler, is makinalarinda veya otomatik
transmisyonlu binek araclarinda kullanilan, sivilarin
Kinetik enerjisi vasitasi ile motor torkunu transmisyona
aktaran bir tur kavramadir.

Ancak tork konvertorleri sadece bir kavrama olarak
nitelendirmek yanhlis olur. Sayet tork konvertorler sadece
kavrama gorevi yapsaydi, debriya] vb. basit sistemleri
kullanmak her yonuyle daha ekonomik olacakti. Oysa tork
konvertorler esas olarak yuke gore tork artirma ozelligine
sahiptir.

Tork konvertorler, motor gucunu surekli, ancak kademesiz
olarak guc¢ aktarma organlarina aktaran bir ¢esit otomatik
transmisyon gibi gorev yaparlar.



TORK KONVERTOR

Tork konvertorler hidrodinamik esaslara gore calisirlar,
yagin kinetik enerjisinden yararlanirlar. Bu nedenle, bu
sistemlerde basin¢g dusuk, sivinin akis hizi yuksektir.
Hidrostatik devrelerde ise basin¢g yuksek, hiz dusuktur.
Zira tork konvertorler, hidrolik kaplinlerden yola cikilarak
gelistirilmis elemanlardir.

Tork konvertor, motorda meydana gelen yanma
duzensizliklerini transmisyona aktarmaz. Ayni zamanda
yukteki ani degisiklikleri de absorbe ederek motoru korur.
Tork konvertorlu makinalarda, motor devri agir yuklerde
fazla bir diigme gostermez. Ote yandan tork konvertorli
makinalarin kullanim acisindan operatore buyuk bir
kolaylik sagladigi ve bu makinalarin randimanlarinin daha
yuksek oldugu unutulmamalhdir.



TORK KONVERTOR

| stAaTOR

N
o
-~
" |
£l
)

IURBINE




TORK KONVERTOR

Tork konvertor motor volani
tarafindan tahrik edilir.
Volan kranka baglidir.

Krank hangi devirle doner
| Ise volan dolayisi ile tork

 konvertdr pompasi(Impeller)
da ayni devirle donmektedir.
T/C ve PTO Grubu

T/C uzerinde bagh bulunan atagsman ana pompasi, pilot
pompa, sanziman pompasli, tork konvertor pompasi,
donus ve fren pompasi ile donus yagl sogutucu devresi
pompasi motor tarafindan tahrik edilmektedir. Bu sekliyle
Tork konvertor P.T.O gorevini de yapmaktadir



SANZIMAN VE TORK KONVERTOR SEMASI

Sanziman ve tork konvertor semasi

E.D.M.
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SANZIMAN KUMANDA KOLU (VITES KOLU)

a............. Geri yon supuluna sinyal yagi gonderir.
b ............. lleri ydn supuluna sinyal yagi génderir.
C............. 3. hiz supuluna sinyal yagi génderir.
d............. 1. hiz supuluna sinyal yagi génderir.
c+d..... 2. hiz supuluna sinyal yagi gonderir.
a+d....... Geri 1.vites

at+c+d: Geri 2.vites

a+tc.......Geri 3.vites

b+d......:.lleri 1. vites

b+c+d :lleri 2.vites

b+c....:lleri 3.vites

Roo...... : Geri yon kavramasi hatti

Foveeeeennn, - lleri yon kavramasi hatti

1o : 1. hiz kavramasi hatt

20 : 2. hiz kavramasi hatt

K I : 3. hiz kavramasi hatti

Selenoid valf
(sentinel sistem)

{

=
T/C gikisi ile sogutucuya
(sogutucu devresine)

Sanziman pompasindan

=P

Tork konvertore

K=

Yaglama devresine
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Donlig/Fren
park valfine




F2

R1
R2
R3

C1
C2
C3
18
24
Fa
Fr

. Geri yon hiz safti tahrik diglisi (G2 Hiz kavramasi
saftina frezeli gecmedir)
: 1. hiz kavrama diglisi (Rulman tzerinde déner)

W N =2 WODN

SANZIMAN iC KESIT GORUNUSU

. Geri yon kavramasi Sanziman ve kavramalar
. lleri yén kavramasi
. Alcak hiz kavramasi ( ileri - geri 1.hi1z kavramasi )
. Orta hiz kavramasi ( ileri - geri 2.h1z kavramasi )
. YUksek hiz kavramasi ( ileri - geri 3.h1z kavramasi )
: Sanziman giris safti (Yon kavramalari safti)
: Sanziman gikis safti (Mahruti safti)
: Sanziman hiz safti (Hiz kavramalari safti)
. lleri ydn kavrama dislisi (Rulman (izerinde déner
- G1 girig safti ile ayni yonde déner) = '
. lleri ydn kavrama tahrik dislisi (G2 hiz kavramasi |
saftina frezeli gegmedir - F1diglisi ile ters yonde doner)
. Geri yon kavrama dislisi (Rulman tzerinde doner)
. Geri yon avare diglisi (Rulman Uzerinde déner)
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. hiz kavrama diglisi (Rulman tzerinde déner)
. hiz kavrama diglisi (Rulman tzerinde déner) Fa

Ep

Fr

. vites cikis diglisi (G3 cikis saftina frezeli gegmedir)
. vites cikis diglisi (G3 cikis saftina frezeli gegmedir)
. vites cikis diglisi (G3 cikis saftina frezeli gegmedir)

: Yaglama devresi emniyet valfi

. Hiz tahliye valfi ( Kavrama Uzerinden basing kalkinca, digsa dodru savrulan yagi tahliye eder)
: Sanziman ve tork konvertdér pompalari emis filitresi

. 3. Sanziman yagi aktarma pompasi emis filitresi



DONUS KOMPARTIMANI GENEL GORUNUSU
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DONUS VE FREN VALFI




DONUS VE FREN SISTEMi SEMASI

Park konumu

I Ana basingh yag
I Tork konvertde yad
[ Emig veya tank yajr
B Yaflama yap



SIVI KAPASITELERI TABLOSU

Diger Uriin FIAT Urind
Kullanildigi Yer | Miktar DegistirmePe Uluslararasi Tanimlamasi
(Litre) Tipi riyodu (Saat)| Ticari Adi Tipi
Oksidasyon, korozyon, kopurme,
Sogutma Sistemi 91 Anififiz + S 4000 PARAFLU PARAFLU 11  |dokulme ve donmaya karsi koruyucu
M & ST yiiksek kaliteli antifriz ve suyun %50-
%50 karigimi (-35°C)
Yakit Tanki 700 . Yuksek kaliteli yakit, ASTM N.2-D
Motorin
GradeTT
Motor Yagi 30 15W 40 250 AMBRA SUPERGOLD [MiL L-2104 E veya API "CF-4" sinifi
SOl LM o7 37 15W 40 250 AMBRA SUPERGOLD  |MiL L-2104 E veya API "CF-4" sinifi
M.Yag Filitresi
Sanziman 68 TEXAMATIC 1000 AMBRA HYDRO-POWER |ATF Tip A Suffix A
D6HU§ i n "
168 15W 40 1000 AMBRA SUPERGOLD [|MIL L-2104 E veya API "CF-4" sinifi
Kompartimani
Hidrolik Sistem 145 SAE 10W 2000 AMBRA HYDRO-SYSTEM [DIN51524Part2
g:gre?“k Sistem+ | 179 SAE 10W 2000 AMBRA |HYDRO-SYSTEM |DIN51524Part2
Cerler (Herbiri) 51 80W 90 1000 AMBRA HYPOIDE 90 |Disli yagi, MiL L-2 105 D, API GL5
Cer + Rulmani 52 80W 90 1000 AMBRA HYPOIDE 90 |Disli yagi, MiL L-2 105 D, API GL5
* "
WElEEErYE ) dee 15W 40 Bakimda AMBRA SUPERGOLD [MIiL L-2104 E veya API "CF-4" sinifi
istikamet Tekerleri
Gresorlukler AMBRA GR9 Lityum-Kalsiyum bazl NI Gl 1




MAKINA KUMANDA KOLLARI




MAKINA FREN VE GAZ KESME PEDALLARI




MAKINAYI KULLANMAK

v Operator, koltuguna oturarak makinayi kullanmahidir.

v Makine; emniyet kemer| takildiktan sonra
kullaniimahdir.

v' Makine; motor ¢alisir durumda iken terk edilmemelidir.
v Makine; amaci disinda kullanilmamalidir.

v’ Makine; gerekli emniyet onlemleri alindiktan sonra
calistirnniimahdir.

v Asiri yorgun ve hasta iken makina kullaniimamalidir.

v Makine, ROPS ve FOPS kabine sahip degilse
kullaniimamalidir.



MAKINAY! VERIMLI KULLANMAK

Dozerleme isleminde arazi yumusak ise bicak duz ve dik
konuma getirilmeli, bicak kenarinda yigilan malzemenin her ki
tarafta esit olmasina dikkat edilmelidir.

Zemin sert ve kayalik ise bicak yatik durumda ve tilt konuma
getirilmeli, asiri sert ve kayalik zemin riperlenerek gevsetiimeli.

Egimli arazide dozerleme, makine agirhgindan faydalanmak
Icin yokus asagi yapilmalidir.

Dozerlemede malzeme itme mesafesi 50-100 metreden fazla
yapilimamaldir.

Palet ayarlari calisma zeminine gore vyapilmaldir.



MAKINAYI VERIMLI KULLANMAK
v Sert ve donmus bir zeminde bicak tilt yapilmalidir.

v' Tek tarafli yapilan dozerlemede bigcak angle duruma
getirilmelidir.

v Riperlemede kazma acisi, derinlik, hiz ve yon zemine goére
ayarlanmalidir. Ilk gegis derin olmamalidir.

v Riperlemede dusuk vites kullaniimali, asla manevra
yaplimamalidir.  Riperleme uygunsa yokus asag!
yapilmaldir.

v  Calisma alaninda varsa wuyarli isaretlerine uyulmal
gerektiginde isaretci ile calisiimalidir.



PERIYODIK BAKIM

10 SAATLIK BAKIM

1. Yakit Tanki - Tankta biriken suyu alttan tahliye ediniz

50 SAATLIK
BAKIM

2. Donls Kompartimani - Yag seviyesini kontrol ediniz.
3. Hidrolik tank - Yag seviyesini kontrol ediniz.

4. Dozer Bigagi Baglantilari — Gresleyiniz.

5. Dozer Silindir Baglantilari — Gresleyiniz.

6. Riper Baglantilari — Gresleyiniz.

250 SAATLIK BAKIM

7. Motor Yagi — Degistiriniz.

8. Motor Yag filtreleri — Degistiriniz.

9. Fan Gerginlik Mekanizmasi — Gresleyiniz.
10. Alternator ve Fan Kayislari - Kontrol ediniz.
11. Palet Gerginlik Ayari Silindiri — Gresleyiniz.
12. Cerler - Yag seviyesini kontrol ediniz.

13. Cer Rulmanlari - Yagi degistiriniz.

14. Salincaklar — Gresleyiniz.

15. Donls Kompartimani - Filtreyi degistiriniz.

500 SAATLIK BAKIM

16. Yakit Filtreleri — Degistiriniz.

17. Sanziman Filtresi — Degistiriniz.

18. Hidrolik Sistem - Filtreyi degistiriniz.

19. Hidrolik Sistem - Emme filtresini temizleyiniz.
20. Motor Sogutma Sistemi - Su filtresini degistiriniz.

1000 SAATLIK BAKIM

21. Yakit Su Ayirici Filtre — Degistiriniz.

22. Sanziman -Yagi degistiriniz.

23. Sanziman Havalandirma Valfi — Temizleyiniz.

24. Donls Kompartimani - Yagi degistiriniz.

25. Donlis Kompartimani - Emme filtresini degistiriniz.
26. Cerler - Yag degistiriniz.

28. Tork Konvertor Cikis Safti — Gresleyiniz.

29. Motor Havalandirmasi-Temizleyiniz.

30. Motor - Subap ayarlarini kontrol ediniz.

31. Akl - Elektrolit seviyesini dlgliniiz.

2000 SAATLIK BAKIM

32. Hidrolik Sistem - Yagi degistiriniz.

33. Motor - Enjektér ayarlarini kontrol ediniz.
34. Radyator - Sogutma suyunu degistiriniz.
35. Hava Filtresi — Degistiriniz.

GEREKTIGINDE YAPILACAK BAKIM

36. Yakit Su Ayirici Filtre - Biriken suyu tahliye ediniz.
37. Sanziman - Yag seviyesini tamamlayiniz.

38. Motor - Yag seviyesini tamamlayiniz.

39. Radyator - Su seviyesini tamamlayiniz.

40. Hidrolik Sistem - Donus filtresini degistiriniz.

41, Hava Filtresi — Temizleyiniz.

42. Frenler - Fren ayan yapiniz.

GESITLI PERIYODIK BAKIMLAR

43. Palet Gerginligi - Kontrol ediniz, ayarlayiniz.
44, Makaralar ve Istik. Tek. - Kagak varsa yag ekleyiniz.
45, Yakit Sistemi - Hava varsa tahliye ediniz.




PERIYODIK BAKIM




MAKINADA KULLANILAN FILTRELER

Kullanilan Filtreler

Degisim

Orijinal Parca

Kullanildigi Yer Adi Mik Periyodu Dustinceler No

Dis filtre(Elemanl) 1000 Degitiriniz 70671838
Hava sistemi -

Ig filtre(Elemanli) 1000 Degitiriniz 70671839

Y.su ayirici filtre(Atom filtre) 500 Degitiriniz 1930992
Yakit sitemi

Yakit filtresi(Atom filtre) 500 Degitiriniz 1930953
Motor yaglama sistemi Filtre(Atom filtre) 250 Degitiriniz 1930995
Mot.havalandirma sistemi Filtre(Elemanlr) 250 Temizleyiniz 4471079

Dénds filtresi(Elemanli) 500 Degitiriniz 79097880
Hidrolik sistem Emis filtresi(Elemanl) 500 Temizleyiniz 70666384

Yag doldurma stizgeci 500 Temizleyiniz 70650509
Motor su(korozyon) Korozyon filtresi(Atom filtre) 500 Degitiriniz 1930549
Pilot devre sistemi Basing filtresi(Elemanl) 500 Degitiriniz 79079319

Emis filtresi(Atom filtre)(Fa1) 500 Degitiriniz 73133001
Donis/Fren sistemi

Basing filtresi(Elemanh)(Fs) 500 Degitiriniz 73144499
Déniis Sogutma sistemi Emis filtresi(Atom filtre)(Fa1) 500 Degitiriniz 76076923

Emis filtresi(Ele.)(ortak) (Fa2) 500 Temizleyiniz 79059728
Sanziman/Tork konvertor sistemi

Basing filtresi(Atom filtre)(Fm) 1000 Degitiriniz
Snz. yagi aktarma sistemi Emis filtresi(Elemanh)(Fr) 500 Temizleyiniz 79003500
Hidrolil tank havalandirma sistemi Tel elemanli filtre 500 Temizleyiniz 45482296
Klima sistemi Klima filtre elemani 1000 Degitiriniz 73107280




HIDROLIK SISTEM SEMASI

I Pilot yag (30 bar)
[ Emis veya tank hatt yag

F
+oM

A

A- Bigcak kumanda levyesi
B- Riper kumanda levyesi
C- Riper kontrol valfi
D
E
F

- Ana kontrol valfi
- Riper selenoidi
- Riper egim dugmesi
G- Silindir strok sonu valfi
L- Bigak silindirleri
P- Ana pompa
P1- Pilot pompa
R- Riper silindirleri
S- Tank
T- Tilt silindirleri




DOZER GENEL TANITIMI

TESEKKURLER

Al Atakan
DSI Makina Egitim Sube Miidiirliigii
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