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1. GIRIS

Ulkemizde sanayi ve insaat sektorii basta olmak (izere
gunlik yasantimizin hemen her alaninda cok ¢esitli ma-
kina ve ekipmanlar kullaniimaktadir. Bu ekipmanlarin is-
letilmesi sirasinda farkli nedenlerden kaynakli is kazalan
yasanmaktadir. Yasanan bu kazalarda, is ekipmanlarinin
kullaniminda yer alan insan faktoriinin énemli bir yeri
olmakla birlikte, is ekipmanlarinin, basta mevzuata ve il-
gili standartlara uygun sekilde imal edilmemesi, diizenli
bakim ve onarimlarinin yapilmamasi, periyodik kontrol
streclerinin dogru isletilimemesi gibi farkli nedenler de,
kullanim asamasinda mekanik veya elektronik aksakliklar
dogurmakta ve is kazalarina neden olmaktadir. Meydana
gelen kazalar sonucu maalesef bircok insan yaralanmakta
ve hatta hayatini kaybetmektedir.
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PERIYODIK KONTROLLERININ IS SAGLIGI
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2. TANIM VE ACIKLAMALAR

Glnlmuzde kaldirma ve iletme grubundaki makinalar-
da farkli nedenlerden kaynakli is kazalari yasanmaktadir.
Kaldirma ve iletme grubundaki makinalarda ve diger is
ekipmanlarinda olusabilecek kazalarin 6nline ge¢cmek
amaciyla 6331 sayili is Saghgi ve Givenligi Kanunu kap-
saminda c¢ikarilmis ve 25.04.2013 tarih ve 28628 sayil
Resmi Gazetede yayimlanmis olan “is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik ve Glvenli Sartlari Yonetmeligi” ile
is ekipmanlarinda uygulanmasi gereken bakim, onarim
ve periyodik kontrollerle ilgili hususlar belirlenmistir. Bu
kapsamda, kaldirma ve iletme ekipmanlarinin da peri-
yodik kontrol ve muayenesi zorunlu hale getirilmistir.
isletmelerde bulunan kaldirma ve iletme ekipmanlari
periyodik kontrollerinin yilda en az bir kez yaptirilmasi



gerekmektedir. Kaldirma ve iletme ekipmanlari icerisinde
degerlendirilen sabit inis mahalline hizmet veren maki-
nalarin da “TS EN ISO/IEC 17020 Uygunluk degerlendir-
mesi - Cesitli tiplerdeki muayene kuruluslarinin isletimi
icin sartlar” standardina gore “Tirk Akreditasyon Kuru-
mu” tarafindan akredite olmus muayene kuruluslari tara-
findan periyodik kontrolii yapilarak raporlandirilmasi ge-
rekmektedir. Sabit inis mahalline hizmet veren makinalar;
gunlik hayatimizda kullandigimiz insan asansorlerine de
benzeyebilen, ancak asansor yonetmeligine tabii olma-
makla birlikte cesitli is alanlarinda ylk veya yiik ile birlikte
insan tasima amacli kullanilan cihazlardir. Bu cihazlar, is
ekipmani olarak kabul edilmekte olup, kullanim amacina
gore farkli tasarimlari mevcuttur. Bu cihazlarda yasanabi-
lecek kazalarin 6niline gecebilmek icin diizenli periyodik
kontrolleri yapiimalidir. Periyodik kontrol ile, mevcut uy-
gunsuzluklar belirlenip raporlanarak gereken dnlemlerin
alinmasi saglanmalidir.

Bu yazida, sabit inis mahalline hizmet veren makinalarin
kapsami ve yaygin kullanim alanlari tanitilmis ve daha
Once yasanmis bir kaza 6rnegi incelenerek olasi neden-
leri ile ilgili teknik analizlere yer verilmistir. Bu cihazlarin
periyodik kontrollerinin is glivenligi acisindan 6nemi an-
latilmistir.

Periyodik kontrol, is ekipmanlarinin, ilgili mevzuatta veya
standartta 6ngorilen araliklarda ve belirtilen yontemlere
uygun olarak yetkili kisiler tarafindan yapilan muayene,
deney ve test faaliyetleridir [1].

Bakim, is ekipmaninda gunlik, haftalik ve aylik gibi kisa
araliklarla yapilan her tirlii temizlik, ayar, kalibrasyon gibi
islemlerin tamamidir. Bakimin temel amaci, is ekipmanin-
da, periyodik kontrolde yer alan kriterlerin strekliligini
temin etmektir [1].

Kaldirma ve iletme makinalari kapsaminda degerlendiri-
len sabit inis mahalline hizmet veren makinalar, glinliik
hayatimizda farkli amaclar icin kullandigimiz hidrolik,
halatli veya zincirli asansorlerin calisma mekanizmasi-
na benzer sekilde tasarlanmis cihazlar olmakla birlikte,
31.01.2007 tarih ve 26420 sayili Resmi Gazetede “Asan-
sor Yonetmeligi” olarak tanimlanan yonetmelige tabii

degillerdir. Yik veya yik ile birlikte insan tasima amach
kullanilan bu cihazlarin periyodik kontrolleri, 03.03.2009
tarihli ve 27158 sayili resmi gazetede yayimlanmis “Maki-
ne Emniyet Yonetmeligi (2006/42/AT)"nin ilgili maddele-
rine gore yapilmaktadir. Bu yonetmelikte kaldirma islem-
leri nedeniyle meydana gelebilecek tehlikelerin bertaraf
edilmesine yonelik temel saglik ve glvenlik gerekleri icin
alinmasi gereken 6nlemler genel olarak belirtilmistir.

Sabit inis mahallerine servis yapan makinalarin tasiyici-
larinin hareketleri, inis mahallerine dogru hareketlerinde
ve inis mahallerinde iken rijit bir sekilde yonlendirilme-
lidir. Makas sistemleri de, rijit kilavuzlama olarak kabul
edilir [2].

2.3.1 Tasiyiciya Erisim

Kisilerin tasiyiciya erisimi s6z konusu oldugu durumlarda,
makinalar, erisim sirasinda, 6zellikle de yulklenirken veya
bosaltilirken, tasiyici hareketsiz kalacak sekilde tasarim-
lanmali ve imal edilmelidir. Makinalar, tastyici ile inis ma-
halli arasindaki seviye farkinin diisme riski olusturmama-
sini saglayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir

[2].

2.3.2 Hareket Halindeki Tasiyiciya Temas Nedeniyle
Olusan Riskler

Gerekli oldugunda, seyir alani normal calisma esnasinda
erisilemez duruma getirilmelidir. Muayene veya bakim si-
rasinda taslyicinin altinda veya ustiinde yer alan kisilerin
tastyici ile sabit parcalar arasinda ezilme riskinin olmasi
durumunda, fiziki bir siginma alani veya tastyicinin hare-
ketini bloke edecek mekanik tertibatlar aracihigiyla yeterli
bir bosluk saglanmalidir [2].

2.3.3 Tastyicidan Diisen Yiik Nedeniyle Olusan Risk
Tastyicidan yukin diismesi nedeniyle bir risk olusmasi
durumunda, makinalar bu riski 6nleyecek sekilde tasar-
lanmali ve imal edilmelidirler [2].

2.3.4 inis mahalli

inis mahallerinde, kisilerin hareketli tasiyicilara veya diger
hareketli parcalara temasindan dogan riskler 6nlenmeli-
dir. Tastyicinin inis mahallinde bulunmadiginda, kisilerin,
seyir alanina diisme veya bdlgeye girme, herhangi bir
uzvunu sokabilecedi agikliklarin bulunmasi risklerinin ol-
dugu durumlarda, bu riski dnlemek icin koruyucular takil-
malidir. Bu koruyucular seyir alani yéniinde agilmamali-
dir. Bunlara, tastyicinin konumu tarafindan kontrol edilen
ve koruyucular kapali duruma gelip kilitleninceye kadar
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tastyicinin hareket etme tehlikesini, tasiyici, kendisine ait
inis mahallinde duruncaya kadar, bir koruyucunun agilma
tehlikesini 6nleyen bir kilitleme tertibati takilmahdir [2].

2.4 Sahit inis Mahalline Hizmet Veren Makinalar ve Yaygin
Kullanim Alanlan

Sabit inis mahalline hizmet veren makinalar, araclara,
yiklere ve yemekhanelere hizmet veren makinalar olarak
Uce aynilirlar.

2.4.1 Araclara Hizmet Veren Makinalar

Araclara hizmet veren makinalar, bina girislerinde araclari
gidecekleri garaj katlarina kaldirmak veya indirmek ama-
ayla kullanilan dikey yonde calisan yari agik kabin sek-
linde tasarlanmis tasima kapasitesi genellikle 2.000 kg
ve Uzerindeki asansor tanimina girmeyen makinalardir.
Bu makinalarin islevleri benzer olmakla birlikte, hidrolik
ve/veya hidrolik + halat veya hidrolik + zincir kullanarak
calisabilen farkl tasarimlari mevcuttur. Sekil 1'de araclar
katlar arasi tasimak icin kullanilan hidrolik sistemlere ait

lanabilmektedir. Sekil 2'de g farkli sabit inis mahalline
hizmet veren makinaya ait gorsel verilmistir. Sekilde de
goruldigu gibi, piyasada cok farkh érnekleri bulunmak-
tadir. Tasima islemini gerceklestirmek icin, zincir, halat ve
hidrolik pistonlar araciligiyla hareket ettirilebilen calisma
mekanizmalar kullanilmaktadir. Disuk tasima kapasite-
sine sahip olan cihazlar, genellikle halat ve tambur me-
kanizmasi kullanilarak hareket ettirilmektedir. Bu sekilde
tasarlanan cihazlarla 6zel gtivenlik 6nlemleri olmadigi si-
rece insan tasinmasi kesinlikle sakincalidir. Tasima kapa-
sitesi arttirildiginda ise, yuk genellikle makina motor ve
kasnaklar Uzerindeki halatlar aracihigiyla tasinmaktadir.
Kullanim amacina goére yukin kullaniciyla birlikte tasin-
masi durumunda ise, tipki insan asansoriinde oldugu gibi
ek glivenlik donanimlari ve konfor sartlari saglanmali ve
istemsiz kabin hareketine karsi yiku, cihazi ve kullaniciyi
korumak amaciyla parasuit sistemi bulunmalidir. Halat-
Ii sistemlerde tasima kapasitesinin 1.000 kg ve Uzerine
¢ikmasi halinde ise, makinanin tasarimina gore halat aski
baglanti sayisi arttirilarak motordan gelen hareketi ilet-

ornek gorseller verilmistir.

Direkt tahrikli tek pistonlu hidrolik sistem

Sekil 1. Farkli Tasarlanmus iki Degisik Hidrolik Arag Tasima Sistemi

Endirekt tahrikli ¢ift pistonlu zincirli sistem

2.4.2 Yiiklere Hizmet Veren Makinalar

Yuklere hizmet veren makinalar, cogunlukla sanayide ve
depolama alanlarinda kullanilan agir yiikleri veya daha
hafif malzemeleri tasima amach kullanilan cihazlardir. Bu
cihazlar da asansor yonetmeligine girmedigi icin kulla-
nicinin talebine gore imalatgi firma tarafindan, kullanim
alanina veya kapasitesine gore farkli 6zelliklerde tasar-
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meye yarayan kabin altinda veya usttiinde konumlandiril-
mis palanga sistemi kullaniimalidir. Bu tarz gereklilikleri,
kullanicidan gelen istege ve fiziki sartlara gore, kurulu-
mu yapan firma belirlemektedir. Cihazin kurulumundan
sonra isletme asamasina gecilmeden Once, glivenli olup
olmadigina, ilgili yonetmelik, talimat ve kontrol kriterle-



Sekil 2. Piyasada Kullanilan Sabit inis Mahalline Hizmet Veren Makinalara Ait Gorseller

rine gore denetleyecek olan akredite muayene personeli
karar vermektedir.

2.4.3 Yemekhanelere Hizmet Veren Makinalar
Yemekhanelere hizmet veren makinalar, okul, is yeri, has-
tane, vb. kurumlarin yemekhanesinde kullanin yemek
arabasi gibi gesitli malzemelerin tasindigi cihazlardir. Kul-
lanim sartlari, kabin boyutlari, kuyu mesafesi ve anma hizi
gibi bircok kistas nedeniyle asansor sinifina girmezler ve
yalnizca yuk tasima amagcli kullanilmaktadirlar.

3. SABIT iNi§ MAHALLINE HIZMET VEREN BIR
MAKINADA YASANMIS OLAN KAZA NEDENLERININ
ARASTIRILMASI

Bir firma, yemekhanesinde, 500 kg tasima kapasitesi be-
lirtilmis ve Uzerinde tambur makara dlizenegi olan, %2
aski x ciftlidonanim, 4 adet 8 mm ¢apindaki halatlarin ha-
reket ettirdigi, carpma kapil, sabit inis mahalline hizmet
veren makina kullanilmaktadir. Cihaz kabininin, malzeme
yikleme sirasinda kabin kapisi acik durumdayken aniden
dismesi sonucu yasanan kaza sonrasinda, konu ile ilgi-
li olarak teknik inceleme yapilip kazanin olasi nedenleri
arastirlimistir.

S6z konusu sabit inis mahalline hizmet veren makina ile
ilgili olarak yapilan teknik incelemeler sonucunda asagi-
daki belirlemeler yapilmistir.

«  Sabit inis mahalline hizmet veren makinaya ait peri-
yodik bakim kayitlarina ulasilamamistir ancak periyo-
dik kontrol raporlari mevcuttur.

- Carpma kapisi Uzerindeki fis priz emniyetinin ca-
hstigl, ancak kapi kilit emniyetinin calismadigi be-

lirlenmistir. Malzeme yiikleme sirasinda istem disi
harekete karsl, kabin/kapi esiginde fotosel olmadigi
gorilmastar.

Kuyunun Ust tarafindaki makina motor grubu, tam-
bur mekanizmasinin bulundugu alana guvenli ula-
sim saglanamamistir. Bakim, onarim veya gerekli
durumlarda degisiklik yapabilmek icin glivenli bir
calisma alaninin olmadigi gorilmustdr.

Asiri yiklemeye karsi emniyet sisteminin olmadigi
gorilmastdr. Sabit inis mahalline hizmet veren ma-
kinanin yalnizca ylk tagima amach kullanildigi, istem
disi harekete karsi parasit sistemi vb. dnlem olmadi-
g1 gorilmustir.

Kullanilan tambur {izerinde halata kilavuzluk yapa-
cak veya gevsemesini engelleyecek bir mekanizma
gorilememistir.

Tambur Uzerinde halat atma riskine karsi mekanik
engelleyici (halat atma pimi) gortlememistir. Halat
atma riskine karsi calismayi durduracak bir emniyet
mekanizmasi olmadigi gorilmdistir. Kabinin st kis-
mindaki taslyici makaralar tzerinde halatlarin yerin-
den cikma riskine karsi 6nlem alinmadigr da goril-
mustar.

incelemeler sonucunda, tambur tizerindeki halatlarin
birbirine dolandigi, tambur tzerinde sikismis haldeki
halatin ise kopuk durumda oldugu ve sabit inis ma-
halline hizmet veren makinanin zemine gelmeden
halat Uzerinde askida kaldigi g6zlemlenmistir. Sarim
diizenindeki ¢ift donanimli mekanizmadaki birbirine
dolanmis ve sikismis haldeki halatlarin bir tanesinin
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tamamen koptudu, kabinin diger donanim zerinde
askida kaldigi ise ancak tambur bosa cikartildiginda
anlasiimistir.

Sekil 3'te kazadan sonra halatlarin, kabinin ve tamburun
son durumuna ait gorseller verilmistir.

3.1 Bulgularin degerlendirilmesi

Yukarida belirtilen bulgular sonucunda yiik tasimak icin
kullanilan sabit inis mahalline hizmet veren makina ile
ilgili olarak;

- Sabit inis mahalline hizmet veren makinanin bakim
onarim kayitlarinin olmadigi,

« Tamburun halat sarim dlzeninin saglikh ¢alismasini
saglayacak ve halatin bosa ¢ikmasi durumunda calis-
mayi durduracak bir glivenlik donaniminin olmadigi,

« Motor tambur gurubunun bulundugu alana giiven-
li ulasimin ve bakim yapabilmek icin glivenli calisma
alaninin olmadig1 gorilmdstur.

- Incelemelerin sonucunda tambur {izerindeki halat sa-
rnm diizeninin bozuldugu ve bu sirada halatlarin bosa
¢iktigi, ancak halatin bosa ¢cikmasi durumunda motoru
durduracak bir mekanizma olmamasi nedeniyle tam-
burun diizensiz ¢alismaya devam ettigi anlasiimistir.
Halatlarin birbirine dolanarak sikistigi sirada da tam-
burun dénmeye devam etmesi nedeniyle boslugun
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Sekil 3. Kazanin Ardindan Yapilmis Olan inceleme Sirasinda Elde Edilen Gérseller

oldugu bolimin kabin aski halat baglantisina denk
geldigi, bu anda ise kabinin asagi yonde distigu ve
halatlarin birbirini sikistirmasi sonucunda zemine var-
madan havada askida kaldigi anlasilimistir.

Yasanan kazanin yukarida belirtilen nedenlerden kaynak-
landigi kanaatine variimistir.

4. TARTISMA VE SONUC

Asansor olarak degerlendirilmeyen sabit inis mahalline
hizmet veren makinalarin tasarim, periyodik kontrol ve
bakimlarinin belirtilmis olan mevzuatlara gore yapilmasi,
olasi kazalarin 6nlenmesi acisindan ¢ok énemli olmak-
tadir. Bir firmanin yemekhanesinde yasanan kaza orne-
ginde, cihazin kullanima uygun olduguna dair periyodik
kontrol raporu oldugu gorildigi halde, diizenli bakim
kayrtlarinin tutulmadigi ayrica cihazin insan faktoriine
bagli kalmaksizin saglikh ¢alismasini saglayacak bircok
glvenlik donaniminin mevcut olmadigi belirlenmistir. Bu
tip cihazlarin asansor yonetmeligine tabii olmamasi ve
seyir esnasinda genellikle icinde insan bulunmadigi var-
sayimiyla yasanan uygunsuzluklarin g6z ardi edildigi an-
lasiimaktadir. Periyodik kontrollerinin diizenli yaptiriimasi
gerekliligi, is Glivenligi Yasasi geregi isverenin sorumlulu-
gunda olmasina karsin, gerekli risk degerlendirmelerinin
yapilmamasi bircok olumsuz sonug¢ dogurmaktadir. Ayri-
ca yasanan kaza orneginde oldugu gibi, gerceklestirilen



kontrol sonucunda, cihaza verilen periyodik kontrol rapo-
runda bir¢ok yapisal eksikligin belirtiimemis olmasi da bir
diger tartisma konusudur.

Sabit inis mahalline hizmet veren makinalarin ¢ok cesit-
li tasarimlarinin olmasi ve farkli amaglarla kullanilmasi,
kullanicinin cihaz seyir halinde olmasa dahi, yikleme
veya bosaltma esnasinda fiziki olarak tasiyici alana cesitli
uzuvlarinin giriyor olmasi risk faktorlerinin degerlendi-
rilmesinin dnemini arttirmaktadir. Bu anlamda 6ncelikle
kontrolleri gerceklestirecek muayene kurulusunun ak-
redite olmasi dnem arz etmektedir. Ayrica gorevlendiri-
len muayene personelinin gerekli vasiflanma siireclerini
tamamlamasi ile birlikte asansér yonetmeligi de dahil
olmak Uzere kaldirma iletme makinalar kapsamindaki
yonetmelikler ve talimatlar konusunda bilgi sahibi ol-
masi gerekmektedir. Bunlara ek olarak muayene perso-
nelinin yeterli saha tecriibesine sahip olmasi gerekliligi
unutulmamalidir. Bu cihazlarda, bliylik hacme ve agirliga
sahip yuklerin taginmasi, yiikleme ve bosaltma esnasin-
da cihazin fiziki olarak zarar gorebilmesine ve giivenlik
donanimlarinin daha kolay devre disi kalmasina neden
olmaktadir.

Yukarida atif yapilmis olan mevzuatlar degerlendiril-
diginde, bu tir cihazlarin bakim, onarim ve periyodik
kontrol siireglerinin tamamini takip etme yukimlulaga-
niin isverene ait oldugu gériilmektedir. isveren tarafin-
dan gorevlendirilen bakim ve onarim islerini Ustlenen
yetkili firma, belirlenen periyodik bakim takvimine goére
bakim ve gerekli durumlarda onarim islemlerini tamam-

lamali, periyodik kontrol raporunda belirlenen uygun-
luk kriterlerinin devamhhgini saglamalidir. Muayene ku-
rulusu tarafindan gerceklestirilecek periyodik kontroller
sonucunda belirlenmis eksiklikler var ise, bu eksiklikler
isverenin takibinde bakimci firma tarafindan giderilme-
lidir. Takip kontrolii sonucunda, belirlenen eksiklerin
giderildigine ve cihazin kullanabilir olduguna dair uy-
gunluk raporu alinana kadar cihaz kullanilmamaldir. Bu
ornek olay 6zelinde, sabit inis mahalline hizmet veren
makinalarin isletilmesi sirasinda isveren tarafindan ge-
rekli 6nlemler alinmadiginda, can ve mal givenligi agi-
sindan ciddi boyutlara varacak kazalarin yasanabilecedi
anlasilmaktadir. is kanunu geregi, isveren, calisanlarin
oncelikle can ve mal glvenligini saglamakla yikimlu-
dir. Bu anlamda, basta isveren olmak Uizere bakimci fir-
ma ve muayene kurulusunun da sorumlulugunda, yasa
ve yonetmelikler geregince bakim, onarim ve muayene
strecleri dogru ve esgudiimli bir sekilde isletilmeli, kul-
lanicilar acisindan daha saglikh ve giivenli bir calisma
ortami saglanmahdir.

1. T.C.Basbakanlik Mevzuati Gelistirme ve Yayin Genel Mi-
diirliiga, is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik
Sartlari Yonetmeligi, T.C. Resmi Gazete tarihi: 25.04.2013,
Sayi: 28628.

2. https://www.resmigazete.gov.tr/eski-
ler/2009/03/20090303-4.htm Makina Emniyet Yonetmeligi
(2006/42/AT), T.C. Resmi Gazete tarihi: 03/03/ 2009, Say1:
27158

MUHENDiS ve MAKINA giinl:el MAYIS 2021 = www.mmo.org.tr



